
3D b¼torfrontok (elŖlapok) gy§rt§sa
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Membr§npr®ses kas²roz§s

3D lamin§l§s: MDF lap kas²roz§sa dekorat²v f·li§val

v§kum v§kum

Lamon§l· f·liaRagaszt·val bevont

MDF panel

Nyom§s: 4-6 bar

FŤtºtt szilikon membr§n



V§kupr®s (membr§n n®lk¿l)

pr®sel®s ®s kas²roz§s

Ragaszt·val bevont MDF

ElŖmeleg²tett lamin§l· f·lia
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¬ Gyors h¿l®s a hŖaktiv§l§s ut§n
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A hŖaktiv§l§sos kºt®s folyamata

A polimer szil§rds§g v§l-

toz§s§nak h§rom l®p®se:



ÅPUR l§gy szegmens®nek a 

krist§lyosod§sa (l§gy film)
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A hŖaktiv§l§sos kºt®s folyamata

A polimer szil§rds§g v§l-

toz§s§nak h§rom l®p®se:



ÜPUR t®rh§l·sod§sa az emulge§l-

hat· poli-izocian§ttal

Å PUR l§gy szegmens®nek a 

krist§lyosod§sa (l§gy film)
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A hŖaktiv§l§sos kºt®s folyamata

A polimer szil§rds§g v§l-

toz§s§nak h§rom l®p®se:
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Termomechanikai folyamat ®s tapad§s

Polimerfilm elasztikuss§ga

(termomechanikai v§ltoz§s)

Tapad§si tulajdons§g 

Magasabb hŖm®rs®kleten csºkken  

a koh®zi·

Magasabb hŖm®rs§kleten 

nŖ az adh®zi·



Olvad®k viszkozit§sa
HŖm®rs®klet hat§sa a ragaszt·filmre

¸ nagy molekulas¼ly, el§gaz· l§nc¼ PUR: ¸ kis molekulas¼ly, egyenes l§nc¼PU:

+ erŖs koh®zi· + j· nedves²t®s (adh®zi·)

- csºkkent tapad§s - gyenge koh®zi· magasabb hŖm®rs®kleten
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Tapad§s hŖm®rs®klet f¿gg®se

¸ A ragaszt§s hŖm®rs®klet®nek az optimaliz§l§sa nagyon fontos
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Ragaszt·film hŖm®rs®klete[ÁC]
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Alacsony hŖm®rs®klet:

Alacsony adh®zi·, el®g-

telen tapad§s

Magas hŖm®rs®klet:

Alacsony koh®zi·, 

el®gtelen tapad§s

Lamin§l· ragaszt·



Homogeniz§l§s: kulcsfontoss§g¼

KeverŖ tipusa
Ćtm®rŖ ar§nyaT§vols§g a fen®kt·lSebess®g

d1/d2 h1/d2 m/s

Propeller keverŖ0,2-0,4 0,5-1 3-10

Turbina keverŖ0,2-0,5 0,5-1 10-20

Keresztkaros 0,6-0,8 0,1 1,5-8

A kºvetkezŖ szempontokat kell figyelembe venni a 

kever®sn®l:

- megfelelŖ keverŖ egys®g kiv§laszt§sa;

- a keverŖbe elŖszºr a diszperzi·s ragaszt·t kell bet·lteni;

- ind²tsuk el a keverŖt a helyes sebess®ggel;

-adagoljuk a t®rh§l·s²t· adal®kot v®kony sug§rban, ne 

egyszerre!

-folytassuk a kever®st addig, am²g homog®n diszperzi·t nem   

kapunk (minimum 5-10 perc!) 
Tart§ly§tm®rŖ

KeverŖ§tm®rŖ

KeverŖ magass§g

h1



Mi®rt sz¿ks®ges a t®rh§l·s²t·?

Poli-izocian§t

Ăt®rh§l·s²t·ò

Uret§ncsoport kialakul§sa

Tov§bbreag§l, t®rh§l·sodik
Hidroxi v®gcsoportos polimer

A k®miai reakci·:

A t®rh§l·s²t· nºveli a molekulas¼lyt ®s a kereszt kºt®sek sz§m§t, tov§bb§ 

jav²tja:

-A ragaszt·r®teg hŖ§ll·s§g§t;

-Az adh®zi·t a ragasztand· fel¿letekhez;

-Nºveli az ellen§ll·k®pess®get az old·szerekkel, l§gy²t·kkal, olajokkal ®s zs²rokkal szemben;

-Nºveli a hidrol²zis§ll·s§got ®s a k®miai stabilit§st.



Membr§nnal
Membr§n 

n®lk¿l

HŖm®rs®klet 138oC 118 oC

Membr§n elŖfŤt®si ideje100 s

F·lia elŖfŤt®se 45 s 120 s

LevegŖ elsz²v§sa 10 s 6 s

Nyom§s 4 bar 4 bar

Pr®s idŖ 45 s 30 s

3D Pr®sparam®terek
(T§j®koztat· adatok)

A param®terek PVC/MDF lamin§l§sra vonatkoznak 0,4 mm-es 

Benelit Nature (Benecke-Kalicko) f·li§val. A param®tereket minden 

pr®sre ®s f·li§ra optimaliz§lni kell.



HŖ§ll·s§g vizsg§lata

ElŖk®sz²t®s

F·lia: Renolyt

50x300x0,2 mm

Hordoz·: b¿kk

50x140x4 mm

Ragaszt§s:  

50x110 mm

Felhord§s: f§ra

1x200ɛ

Sz§r²t§s: min 3 ·ra        
(szobahŖm®rs®kleten)

Membr§npr®s

felsŖlap: 86 ÁC

10 mp, 4 bar 77 ÁC

ragaszt·hŖm®rs®klet
3 perc kon-

d²cion§l§s
terhel®s 5-30 perc

HŖm®rs®klet: 80 ÁC 

7 nap pihentetve

Sz§mol§s:

5-30 perc 

lev§laszt§s

Eredm®ny: 

sebess®g (mm/p)



A faz®kidŖ hat§sa a hŖ§ll·s§gra:

IdŖT®rh§l·s²t·val
EgykomponensŤ
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1-es minta: Szolvegy A ºsszet®tel (2Komp)

3-as mintaSzolvegy B ºsszet®tel (2Komp)

4-es minta: Szolvegy A ºsszet®tel (1 komp)

5-ºs minta: Szolvegy B ºsszet®tel (1 komp)

6-os minta: Kereskedelmi term®k 1 komponensŤ

7-es minta: Kereskedelmi term®k 2 komponensŤ

8-as minta: Kereskedelmi term®k 2 komponensŤ

9-es minta:Kereskedelmi term®k 2 komponensŤ

Mintasorsz§m

Faipari Egyetem hŖ§ll·s§gi ºsszehasonl²t· vizsg§lata

Jobb


