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A faragaszté-specialista:
Szolvegy Kft.

A szolnoki székhelyl Szolvegy Kft. neve jol cseng a hazai fa- és butoriparban, hiszen évek
Ota megbizhatd megoldasszallitdja a ragasztdanyagokat tekintve a szektor meghatarozo és
kisebb vallalkozasainak. A Szolvegy gyokerei 1991-re nyulnak vissza, amikor csaladi vallalko-
zasban elindult Szolnokon a ragasztogyartas. A kezddlépések megtétele utan a 90-es évek
végetdl immar Szolvegy Kft-ként a cég a faipari ragasztastechnolégiak felé fordult, tobb
ragasztotipus kertlt kifejlesztésre és a hazai vallalkozasok is megismerték és megszerették

a Szolvegy ragasztoit.

- Midta gydrt faipari ragasztékat, és
mennyire meghatdrozé szerepldje a hazai
faragaszto gydrtdsnak/forgalmazdsnak a
Szolvegy Kft.? - kérdeztiik Daku Lajost, a
Szolvegy ligyvezet6 tulajdonosat.

- Tulajdonképpen az elsé nagy 1épés
1992-re datalodik, amikor az akkor
még viragz6 Banfanak elkezdtiink
ragasztét szallitani. A ragaszt6 tech-
nikailag rendben volt, versenyképes
volt arban is és a Banfa jo6 referenciiul
szolgalt az elkévetkezend6khoz. Azéta
a ragasztégyartasunk folyamatosan
fejlédott, minden évben tudtuk névelni
a forgalmunkat, s6t az exportpiacokra
is kiléptiink id6kozben.

Ahazai piacon manapsag tigy 600 tonna
koriili a ragasztoértékesitiink évente,
mig az exportpiacokon (ezalatt f6képp
Romaniat, Szlovakiat kell érteni) 7-800
tonna koriil sikeriil ragasztéanyagokat
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2011 tavaszan fejez6dott be a
Szolvegy telephelyfejlesztése, nétt
a csarnokkapacités, javult a labor
felszereltsége, a mlszerezettség és
egy Uj targonca is tizembe allt

értékesitentink. A gyartasioldalrél meg-
kozelitve az aranyokat, elmondhatjuk,
hogy a gyartott mennyiség 90%-a faipari
ragasztd, migamaradék 10%-on papiripa-
riragasztdok, csomagoldipariragasztéink
és egy-két specidlis termékiink osztozik.
Ilyen értelemben kijelenthetjiik, hogy a
Szolvegy Kft. faragasztasra specializalt
vallalkozas.

- A '90-es évek elején a Bdnfa szolgdlt
referencidval, a ragasztéanyagok ,teszte-
léséhez”. Ma milyen fontosabb referencia
vdllalkozdsokat tudndnak felsorolni, akik
Szolvegy termékekkel dolgoznak?
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- Ertelemszeriien a mar sokkal széle-
sebb kdrben rendelkeziink referenciahe-
lyekkel az orszagban. Néhanyat emlitve a
kiilonbo6z6 teriiletekrdl. Parkettagyartas:
Graboplast, beltériajtd-gyartas: Delta Kft.,
kiiltéri nyilaszarok: FensterX Kft., kegyeleti
termékek: Karsol és Keletfa Kft., feny&bu-
torok: Etsberger és Kiss Kolonial Kft., 3 D-s
frontgyartas: Konyha Mébel Kft.

- Melyek a fé termékcsoportok a faipari
ragasztok kézott?

-Ragasztdink tilnyomé tobbsége PVAc
alapu diszperzids ragaszto, ahol a kotés
létrejotte a viz elparolgasa vagy a mun-
kadarabba torténd diffuzidjat koveten
jonlétre. APVAcragasztok paraméterei
adalékanyagokkal j6 bedllithatéak, igy
a kiilénb6z6 felmeriild igényekre nagy
biztonsaggal tudunk specialis terméket
eléallitani.
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Membranprésragasztéink vizes po-
liuretan-diszperzi6 bazisuak, melyek
szérhatoak, hével reaktivalhaték. Hé-
és vegyszerallésaguk jo, amit a faipari
egyetem Osszehasonlité vizsgalata is
igazol. A lengyel faipar mar felfedezte:
havi két tonnat szallitunk egy szlovak
viszonteladdn keresztiil.

- Hogyan csoportosithatéak a fara-
gasztok a felhaszndldsi teriilet, a tervezett
igénybevétel fiiggvényében?

- Egyik f6 termékcsoportunk a beltéri
faragasztdk, amelyek D2-es vizall6sagi
fokozattal, téltéanyaggal vagy anélkil
allnak rendelkezésre. Ebben a sorozat-
ban az alapragaszt6 a Technobond Fa
beltéri faragaszté, D2-es vizallésaggal,
alapvetden beltéri felhaszndalasra, tol-
téanyag nélkiil.

A faipar specialitdsa miatt azonban a
ragasztéknak két médositott verzidjatis
elkészitettiik. Ezek egyike a Technobond
Fa Express gyorsragasztd, amelyik
hidegprésben 5 perc alatt a végsé szi-
lardsaganak 70-80%-at eléri.

A masik termékiink pedig f6képp fur-
nérozashoz a keményfak ragasztasahoz
kifejlesztett Technobond Fa Special. Régéta
ismert probléma, hogy egyes ragasztok
f6képp a lazabb szerkezet(i furnérokon
atiitnek, illetve a furnéralattnem kotnek ki,
problémakat okozva a késébbi megmunka-
lasok esetében. A Fa Specidl ragaszténk erre
afeladatrakinal megoldast, ez egy gyorsan
kotd ragasztd, magasabb szarazanyag-tar-
talommal, amely megakadalyozza a furnér
szovetszerkezetben torténd atszivargast.
(A Technobond furnérozoéragaszté speci-

Digitalis viszkoziméter a laborban
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A gyartasra kerllé és az elkésziilt ragasztokat ellendrzik a Szolvegy Kft.-nél szabvany
szerint, meghatérozott gyakorisadggal, szabvanyos biikk prébatesteken

alislemezes szerkezet(i tdlt6anyaggal ésa
nyitottid6t megnovels adalékkal tovabbi
jarulékos elényokkel rendelkezik). Ezek a
ragasztok D2-es vizallosaguak.

Egy specidlis kérésre kifejlesztettiink
ebben a csaladban egy toltéanyag-tartal-
mu beltéri ragasztoét is, a szintén D2-es
Technobond C tipust, amelynél f6ként
arszempontokat vettiink figyelembe, igy ca.
10%-kal olcsébb, mint a téltéanyag nélkiili
testvére. Akovetkezd nagy csoportavizalld
faragasztok csaladja, ahol D4-es és D3-as
ragasztok talalhatéak. A Technobond D3-
asragasztonknagyon jo ar/érték arannyal
biiszkélkedhet és egy adalék segitségével
konnyedén D4-essé alakithato.

AD4-es (viz- ésf6zésallo) kategoridban
egykomponens(i (1KD4) és kétkomponensti

D1

(TechnobondD4) ragasztot tudunk kiiltéri
alkalmazashoz szallitani. A kétkomponensii
D4-es edz6 nélkiil is felhasznalhato, igy
azonban csak D2-es igénybevételtkielégitd
ragasztoként funkcional.

- A felhaszndldk dltaldban nincsenek
tékéletesen tisztdban a faipari ragasztok
vizdllésdgi kategoridival, illetve a ragasztds
szildrdsdgi Osszefiiggéseivel. Egy D4-es
ragasztoval torténd ragasztds nagyobb
szildrdsdgot biztosit-e, mint mondjuk egy
D2-es fuga?

- Aragasztok vizallésagi el6irasat és
vizsgalatat szabvanyok rogzitik (EN 204 a
vizsgalatimoédszert, EN 205 pediga vizs-
galandd minta készitésének modjat). Az
igénybevételi csoportok, az eldirt értékek
az alabbi tablazatokban vannak.

IGENYBEVETELI CSOPORTOK FELHASZNALASI TERULETEK

Belsé terekben, a fa nedvességtartalmanak legfeljebb
15%-0s emelkedése esetén.

Belsd terekben, lefolyd vagy lecsapddd viz esetenkénti, révid

D2 idejl hatasaval és/vagy esetenkénti magas paratartalommal,

a fa-nedvességtartalom max. 18%-os emelkedése esetén.

Belsd terekben, lefolyd vagy lecsapddé viz és/vagy magas

D3 pératartalom gyakori, rovid idej( hatasaval. Kiils6, az id6jaras

hatésai ellen védett teriileteken.

D4

Belsd terekben, magasabb hémérsékletek és lefolyd vagy
lecsapddé viz gyakori hatésaval. Id6jarasi hatdsoknak kitett
kilsé tertleteken feluleti védelemmel.
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IGENYBEVETELI CSOPORTOK

A VIZSGALAT
TARTAMA ES MODJA

Sorszam

7 nap normal légallapot

7 nap normal légallapot
2 3 6ra 20 °C-os viz
7 nap normal légallapot
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7 nap normal légallapot
4 nap 20 °C-os viz

7 nap normal légallapot
4 4 nap 20 °C-os viz
7 nap normal légallapot

\%
N

7 nap normal légallapot
5 6 6ra 100 °C-os viz
2 6ra 20 °C-os viz

ELOIRT RAGASZTASI SZILARDSAG N/mm?

A tablazatbdl lathatd, hogy normal
klimara a szakitdszilardsagi el6irasok
a vizallosagi besorolastdl fiiggetlentl
azonosak. Tehat a D4-es ragasztd nem
,erésebb” normal koriilmények kozott,
minta D2. Akiilénbség csak vizes hata-
sokra (paras klima, froccsend viz stb.)
érzékelhetd.

- Ezekszerinta membrdnprésragasztokat
logikailag sem lehet a fenti vizdllésdgi fo-
kozatba besorolni?

- Nos, igen a Technobond Pur és
a Technobond PUR 1K vakuumprés-
ragasztéink nem fat faval ragasztanak,
igy avonatkoz6 EN204-es szabvany ilyen
értelemben nem vonatkozik rajuk, ergo
e ragasztoink barmennyire is viz- és

A probatest szakitdgépen
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7 nap normal légallapot
6 ¢ra 100 °C-os viz
2 6ra 20 °C-os viz
7 nap normal légallapot

f6zésalloaklehetnek, nem sorolhaték be
semmilyen D jel6lés ala.

E ragasztok kimondottan fa, MDF és
egyéb fahelyettesit6 anyagok PVC-vel
valé laminalasara lettek Kifejlesztve, a
ragasztok szérhatéak és hdallésaguk
100 °C felett van (térhalésodas utan).

- Milyen bevizsgdldsokkal rendelkeznek
a ragasztok?

- Tébb ragaszténkat bevizsgaltattuk
Rosenheimben vizallésagra az EN204
szabvany alapjan, illetve h6alldsagra
WATT91 alapjan, illetve szdmos vizsgala-
totvégeztettiink el ragasztoinkatilletéen
Sopronban a Nyugat-magyarorszagi
Egyetem laboratériuméban.

Emellett természetesen sajat labo-
ratéoriummal is rendelkeziink, ahol a
termékfejlesztésen tul termékvizsgala-
tokat, folyamatos mindség-ellendrzést
is végziink.

Példaul folyamatosan mérjik ragasz-
téink szilardsagi adatait, ahol szabvanyos
biikk prébatesteket hasznalunk, amit
egy szakitoégépen a ragasztasi feliilet
.elszakadasaig” terheliink. Ezzel a
moédszerrel ragasztdink vizallésagat is
tudjuk ellendrizni (a szabvany szerinti
aztatas, ill. f6zés utan mérjiik a szakito-
szilardsagot).

Sokan nem tudjak, hogy aragasztok egy
csoportjara jellemzdé az Gn. hidegfolyas
jelensége, amely tartés statikai terhelés
koévetkeztében lép fel és ez egy id6ben
elhtiz6dé, hosszu folyamat.

A hidegfolyast, az in. Creep-teszttel
ellendrizziik, amely egy specialis statikus
terhelési prébat jelent.

Egy specialis elrendezésben 0ssze-
rakjuk a mintdkat (10 db), majd 32 kg
terheléssel lesulyozzuk és 21 napig
terheljiik. Idealis esetben nem szabad
egy probatestnek sem eltorni, sem pe-

A J6 ragaszté alapja a mindségi alapanyag
és a preciz, kiprébalt receptuira

dig a ragasztasi fugdnak megnyilnia,
elmozdulnia.

Itt kell megjegyezni, hogy a PVAc
ragasztok hajlamosak a hidegfolyasra,
ezértpéldaul nagyméretli gerendak, nagy
fesztavu tartészerkezetek készitésére
nem alkalmasak, annak ellenére, hogy
szilardsagi értékeik messzemendkig
megengednék ezeken a helyeken valé
alkalmazasukat.

- Milyen fejlesztéseken dolgoznak a
Szolvegynél?

- Tébb irdnyban is gondolkodunk és
fejlesztiink, dolgozunk az egy- és kétkom-
ponens{ szérhaté karpitosragasztdinkon,
folyamatosan fejlesztjiik és keressiik a
célteriileteitaz 1 komponensiti PUR D4-es
ragasztoknak, és megcéloztuk egy HOT
MELT ragasztécsalad kifejlesztését is. Es
természetesen egyedi igényekre, egyedi
problémakra is folyamatosan keressiik a
megoldast, és hakell, ragaszt6t modositunk,
fejlesztiink. A jelenlegi helyzetben az alap-
anyagok aranak emelkedése, ill. versenyké-
pességiink fenntartdsa miatt megkezdtiik
ragasztéink ujraformulazasat.

- Milyen igények mertiilnek fel a vevéknél
példdul?

- Példaként kellett mar 6nthetd
ragasztot késziteniink egy specialis aj-
tégyartasi technikdhoz, ,igazitottunk”
mar ragasztot tablasitashoz. Jelenleg
a csersavas fak ragasztasanal fellépé
elszinez6désekre préobaljuk a legjobb
megoldast, a csersavralegkevésbé reagald
ragasztot osszeallitani.

(Hdbor)
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