A szolnoki székhelyii Szolvegy Kft. ne-
ve ma mar nemcsak a hazai fa- és bii-
toriparban ismert, hanem a hatarokon
tul Szlovakiaban és Romaniaban is, hi-
szen lassan két évtizede, hogy megbiz-
hato beszallitoi a vallalkozasoknak.

A Szolvegy a ragasztogyartast mint Vegyipari
Bt. kezdte. Az Utkeresés kezdete utan (iro-
dai, iskolai és barkacs ragasztok, bélyegzd-
parna festékek, fasebkezel§ stb. gyartasa)
a vallalkozas egyértelm(ien az ipari ragasz-
16k felé fordult. Ezen belll meghatéarozo te-
ruletté a faipar valt. Természetesen gyarta-
nak ragasztot mas teruletre is: nevezetesen
a papir- és csomagolé-ipar, a konzervipar,
az Uditdital palackozas részére.

A cég életében az elsd nagy Iépést az jelentet-
te, mikor az éppen felfutdban levé Banfa Kft.
elkezdte a Technobond ragasztokat hasz-
nalni. A Banfa egyszerre jelentett biztos pi-
acot, jo referenciat és jol fizetd vevét.

Azota a vallalkozas folyamatosan fejlédott:
a bt-bdl kft lett, a fényezmihelybdl kialaki-
tott cca. 60m*es ,lzem” terllete megtiz-
szerezGdve, megfelel§ infrastruktiraval ren-
delkezd korszer(i gyartdcsarnokka valt, jol
felszerelt laborral, Gj keverGs, flithet6 oldd
tartalyokkal, nagy teljesitményl diszperga-
16-keverGkkel, szallitd gépkocsiparkkal.

A létszam 2011-re elérte a 18 fét, koztik
t6bb vegyészmérnokkel, akik iranyitjak a gyar-
tast, végzik a fejlesztést és ellendrzik a mi-
néséget. Ez a hattér biztositja a minéség szi-
gorl allandésagat.

A termelés felfutasat az alabbi grafikon mu-
tatja:

Termalés viltozasa (2001-2000)

il { | | i §

10 hirfa 2011/7-8

Méara a vallalkozas széleskoril referenciak-
kal rendelkezik: Parkettagyartas: Grabo-
plast, beltéri ajtogyartas: Delta Kft., kultéri
nyilaszarok: FensterX Kft., kegyeleti termé-
kek: Karsol és Keletfa Kft., fenyGbdtorok:
Etsberger és Kiss Kolonial Kft., 3 D-s front-
gyartas: Konyha Mdbel Kft.

A Szolvegy Kft altal gyartott faipari ragasz-
tok fébb csoportjai:

gabb rétegben) atlatszatlan és késkoptatd
hatasara is gondolni kell.
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A Technobond Fa klasszikus beltéri szerke-
zeti ragasztd. Felhasznalhato hideg-, hé- és
nagyfrekvencias présben.

A Technobond Fa Expressz és Special olyan
terlletre lett fejlesztve, ahol Iényeges szem-
pont a présidd csokkentése. Mindkét ra-
gaszto két és fél perc présid6 utan eléri az
elGirt szakité szilardsag harmadat, 6t perc
utan pedig a felét. A gyorsasag miatt — el-
s@sorban a Specialt — elGszeretettel hasz-
naljak furnérozashoz is, mert csokken az at-
(tés a furnérhibakon (filmképzést elésegitd
adalékot is tartalmaz).

A Technobond C ragaszt6t a gazdasagossa-
gi igény, pontosabban az az igény hozta lét-
re, hogy minél olcsobb legyen a termék. He-
lyesebben az ilyen jellegli import ragasztd
ara kényszeritette ki a fejlesztését. Mecha-
nikai tulajdonsagai kielégitéek, azonban
filmje szaradas utan opalos, néha (vasta-

A vizall6 ragasztok kozott Gjdonsag a poliure-
tan bazisl ragaszt6. Bar ez egy komponenst,
a valoésagban azonban kettd: masodik kom-
ponens a faban és a levegbben 1évé viz. Nagy
elénye, hogy térfogatnovekedéssel kot, ezért
csak rogzité préselés szliikséges, nem érzé-
keny a fa nedvességére (természetesen a
kllonb6z6 nedvességtartalmi fakbol ragasz-
tott szerkezetekben a nedvességkiegyenli-
tédés utan szamolni kell a deformalodassal
vagy a torésekkel is). A ragasztando fellle-
tek nedvesitése gyorsitja a kotést.

A tobbi D4-es ragasztd esetében ki kell
hangsilyozni, hogy a kétféle kétkomponen-
sl ragasztoé edzGje nem csereszabatos. A
D3-ashoz adott edz§ izocianat szarmazék,
amely uretan kotéssel térhalésodik, a nor-
mal D4 (ennek alap diszperzidja D2-es
vizall6sagl!) savas csoportjai harom vegy-
értékl fémsoval reagalva térhaldsodnak és
ez biztositja a magas vizallosagot. A PVAC
bazisl D4-es ragasztok esetében ki kell
emelni, hogy nem hasznalhatéak statiku-
san terhelt tartdszerkezetek (gerendak, te-
tészerkezeti és hid elemek stb.) gyartasara.
Tartds terhelésnél fellép a hidegfolyas je-
lensége és szerkezetek eltérnek (Ez nem
markafliggd, az 6sszes PVAC bazisl ragasz-
tokra igaz).llyen szerkezetekre csak erre a
célra mindsitett ragasztok hasznalhatok.

A Technokontact PUR vakuumprés ragasztok
ezekbe a csoportokba nem illeszthetdk be
a specialis felhasznalas miatt. Ezek a ra-
gasztoik vizes poliuretan-diszperzié bazisi-
ak, melyek szorhatdak, szaritas utan hével
reaktivalhatok. A megfelel§ tulajdonsagok
kialakitasaban kulcsszerepe van az edzé-
nek, ill. a kétkomponens(i rendszerek ese-
tében az edz6 megfelel§ (intenziv) hozzake-
verésének. Ugyanis a viszonylag alacsony |1&-
gyulaspontl ragasztonak az edzével térha-
I6sodva — részben a molekulatdomeg nove-
kedése miatt — jelentGsen megné a lagyulas-
pontja, ezért né a hé- és vegyszerallosaga.
Vakuumprés ragasztoik hé- és vegyszeral-
I6saga jo, amit a Faipari Egyetem 6sszeha-
sonlit6 vizsgalata is igazol. A lengyel faipar mar
felfedezte: havi két tonnat szallit a Szolvegy
Kft. egy szlovak viszonteladon keresztul.
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Technobond D3:

Szolvegy Kit., Szolnok, Téglagydri it 8.
Tel.: 56,/515-106, 30/337-3842. Fax: 56/425-846.

www.szolvegy.hu = info@szolvegy.hu

Technobond D4;

Technobond faipari ragasztocsalad: PVAC bazisu, kivalo
tapadasu, nagy szilardsaggal kotd, jol csiszolhato vizes
diszperzios ragasztokbol all. Formaldehidet és egyéb
egeszsegre artalmas anyagot nem tartalmaz. Felhasz-
nalhatok tablasitashoz, tombdsiteshez, hossztoldashoz
és egyéb fa- és asztalosipari ragasztashoz a vizallosagi
besorolasnak megfelelden. Szaradas utan (a C sorozat

Technobond 1KD4:

Technobond Fa:

Technobond Fa Expressz: D1-D2 vizalldsago gyors ragaszio

Ragasztoinkat magunk fejlesztjiik, gyartjuk és értékesitjilk. Sajat fejlesztélaboratériumunkban vizsgaljuk és a gondosan
reprodukalhatova tett technologia alapjan garantaljuk a besorolas szerinti vizallosagot, a szakitoszilardsagot dinamikus és
sztatikus igénybevételre (Creep-teszt), valamint a Watt 91 mérési modszer szerinti héallésagot.

Beltéri faragasztok:

Technobond Fa Special:

Technobond Fa C sorozal: t8llGanyag tartalmi ragaszidk. A lapado-

16 (Additiv D3D4-gyel D4-es vizalldsag).
Keménytahoz is jol hasznalhato.

kétkomponensd, D4 vizallésagl faipari
ragaszto (adalék nélkil csak D2-es viz-
allésag)
egykomponensd, D4 vizallosagl faipari
ragaszto

D1-D2 vizallosagl belléri ragaszio

D1-D2 vizalldsagu gyors ragaszio kemény-
fahoz és furmérgzashoz (keviésbé hajlamos
az atdtésre a furnérhibaknal)

képesseg novelése, a gazdasanossag

javitasa, a nyitott idd emelése, illetve egyes

specidlis (beltéri) felhaszndlasra kifejlesztett

ragaszto.

Felhasznalasi teriiatek: lécbetétes bilorlap,
beftéri ajtd, valamint beltér céld tablasit-

as és tbmbasités (normal és gyors katésa

vallozatban).

D3-as és D4-es ragasztoikat bevizsgaltat-
téak Rosenheimben vizallésagra az EN204
szabvany alapjan, illetve héallosagra WATTO1
alapjan, valamint szamos vizsgalatot végez-
tettek el ragasztbikat illetéen Sopronban a
Nyugat-magyarorszagi Egyetem laboratoriu-
maban is. Emellett természetesen sajat la-
boratériummal is rendelkeznek, ahol a ter-
mékfejlesztésen tal termékvizsgalatokat, fo-
lyamatos mindségellendrzést is végeznek.
igy példaul folyamatosan mérik ragasztéik
szilardsagi adatait. Ehhez szabvanyos bikk
probatesteket hasznalnak, amit egy szaki-
t6gépen a ragasztasi fellletet ,elszakada-
saig” terhelnek. Ezzel a modszerrel ragasz-
vany szerinti aztatas, ill. f6zés utan mérik a
szakitoszilardsagot).

Piaci részesedésiik megdrzése, illetve a mU-
szaki szinvonaluk megtartasa érdekében
fejlesztGik tobb iranyban is gondolkodnak:
dolgoznak az egy és két komponens( szor-
hatd karpitos ragasztoikon, folyamatosan
fejlesztik és keresik a célterlleteit az egy
komponensl PUR D4-es ragasztoknak, és
megcéloztak egy HOT MELT ragasztocsalad
kifejlesztését is. Természetesen egyedi igé-
nyekre, egyedi problémakra is keresik a meg-
oldast és ha kell ragaszto6t modositanak,
fejlesztenek. A jelenlegi helyzetben az alap-
anyagok aranak emelkedése, ill. versenyké-
pességuink fenntartasa miatt megkezdték
ragasztoik Gjraformulazésat. Hamarosan meg-
jelennek — a meglévé termékpaletta meg-

tartasa mellett — kedvezGbb ard D3-as és
D4es termékeikkel. A Szolvegy laboratori-
umban a tesztelés utolso |épései folynak,
de voltak probak vevéiknél is, kedvezd visz-
szajelzéssel.

Legfrissebb eredményuk szerint sikeres
megoldast talaltak a D3-as ragasztok tolgy
és mas magas csersav tartalma fak eseté-
ben fellépd elszinez6désének a megsziinte-
tésére. Vizsgalataik szerint sikerult megta-
lalniuk a megfelel§ adalékot ennek a szine-
z6désnek az elkeriilésére. Ezt az aladbbi abra
is igazolja:

(ny)

Blokkol6 adalék adagolas hatasa a Tolgyfa tannintartalma miatt torténd
elszinez6désre a Technobond D3 ragasztonal.
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